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Kompresor śrubowy SMART-4G-R+ 15/08
Kod producenta: G4SMRP15/08

Wersja 4G

Moc silnika [kW] 15

Hałas [dB] 62

Zastosowane technologie COOLBOX; AIR+

Ciśnienie max [bar] 8

Napięc. zasil. [V] 400/50

szer. x gł. x wys. [cm] 105x84x125

Waga [kg] 395

Wydajność 8 bar [FAD] -
[m3/h] / [l/min] 169 / 2830

Wydajność 8 bar [m3/h] /
[l/min] 155 / 2590

DLACZEGO WARTO WYBRAĆ ROZWIĄZANIA MARKI GUDEPOL?
GUDEPOL to wiodący producent kompresorów w Polsce z szeroką dystrybucją na rynki Europejskie i marka znana od 1990
roku. Produkowane przez nas sprężarki śrubowe i tłokowe, stacje uzdatniania powietrza, instalacje pneumatyczne oraz
zaprojektowane przez nas instalacje sprężarkowe i inne rozwiązania wyróżniają się niezawodnością i kompleksowością oraz
spełniają wymogi nowoczesnego przemysłu.
GUDEPOL to:

 Autorskie rozwiązania technologiczne - projektujemy i produkujemy sprężarki z
pełnym zrozumieniem potrzeb naszych Klientów, wykazując szczególną dbałość o
ekonomię i ekologię naszych rozwiązań;

 Kompresory made in Poland - zaprojektowane i wykonane od A do Z w Polsce, w
Legnicy;

 5 lat gwarancji - najlepsze potwierdzenie niezawodności technologii, które
stosujemy; jako producent, zapewniamy kompleksowy serwis w całej Polsce;

 Sprawdzona jakość - nasze kompresory śrubowe i tłokowe, bezpośrednio po
opuszczeniu linii montażowej, przechodzą skrupulatną, wieloetapową kontrolę jakości;

 Kompresory dopasowane do oczekiwań klientów - dobieramy odpowiednie
parametry systemów sprężania powietrza do konkretnych oczekiwań i procesów
technologicznych;

 Nowoczesne rozwiązania zasilania do już istniejących sieci pneumatycznych;
 Stacje uzdatniania powietrza budowane z wykorzystaniem nowoczesnych,

ekologicznych metod.
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4G SMART+
Z dumą przedstawiamy nową generację kompresorów śrubowych marki Gudepol - serię 4G SMART+. To kontynuacja naszej
wieloletniej tradycji, która łączy sprawdzone rozwiązania z poprzednich generacji z najnowszymi osiągnięciami
technologicznymi. Nasze kompresory 4G są esencją tego, co najlepsze w poprzedniej serii, wzbogacone o innowacyjne
technologie, które wprowadzają kompresję powietrza na nowy poziom. Wśród nowości warto wymienić zastosowanie
autorskiej technologii 4G Air+ oraz udoskonalony system obiegu powietrza wewnątrz urządzenia - COOLBOX, które
zwiększają niezawodność naszych urządzeń. Ponadto, rozszerzyliśmy wachlarz dostępnych mocy sprężarek od 11 kW do 22
kW, co sprawia, że nasze kompresory mogą sprostać jeszcze szerszemu zakresowi zastosowań. To kolejny krok w naszej
technologicznej ewolucji, która stawia na jakość, innowacyjność i zadowolenie naszych klientów.
• Jeszcze szerszy wachlarz dostępnych mocy - od 11 do 22 kW i od 8 do 15 Bar;
• COOLBOX - innowacyjny system chłodzenia polegający na wielokanałowym zarządzaniu przelotem powietrza, które
schładza kluczowe elementy wewnątrz kompresora jednocześnie izolując hałas;
• Przyjazna akustyka - nowatorskie rozwiązania w dziedzinie redukcji hałasu gwarantują znacznie cichszą pracę;
• Przemodelowana obudowa - nowy projekt obudowy zapewnia łatwy dostęp serwisowy oraz większe możliwości
adaptacyjne;
• Znacznie niższe zużycie prądu – m.in. dzięki możliwości dodatkowego odzysku energii
• Cicha praca – wyższy komfort operatorów
• Wysoka wydajność modułu śrubowego w stosunku do mocy silnika
• Możliwość połączenia w kaskadę/macierz.

INNOWACYJNOŚĆ KOMPRESORÓW ŚRUBOWYCH 4G SMART+

• 4G AIR+ - Rewolucyjne rozwiązanie powodujące przyrost wydajności do 5%.
• Autorska technologia polegająca na doprężeniu powietrza wlotowego.

• COOLBOX - Innowacyjny system chłodzenia kluczowych elementów wewnątrz kompresora.
• Niski hałas - Odpowiednie wyciszenie obudowy zapewnia przyjazną akustykę i generuje mniejszy hałas względem
poprzedniej generacji.
• Kanałowy przepływ powietrza - Zapewnia optymalne warunki pracy najważniejszych podzespołów w
kompresorze.

KOMPRESOR 4G SMART+ MOŻNA DOPOSAŻYĆ W:

 Panel kontrolny GP40-PRO-5G + Internet Cloud GSM – zapewniają intuicyjną obsługę sprężarki, także zdalnie poprzez
stronę internetową lub aplikację mobilną, oraz wspierają optymalizację procesów przemysłowych;

 Wymiennik ciepła – jego innowacyjna budowa zapewnia najwyższą efektywność na rynku przy znaczącym obniżeniu
zużycia energii oraz emisji CO2.

 Silnik IE4 – klasyfikowany jako silnik „Super Premium Efficiency”, zgodne z regulacją UE MEPS.

KOMPRESORY SERII 4G SMART+ WYSTĘPUJĄ RÓWNIEŻ W WERSJI 4G I-SMART+,
KTÓRE WYRÓŻNIA:

• Przemiennik częstotliwości (falownik) oraz obce chłodzenie silnika –
zastosowane z myślą o obniżeniu kosztów eksploatacji i poprawie
wydajności pracy;
• I-AIR to zupełnie nowa definicja zarządzania wydajnością
kompresora – poszerza jego możliwości ponad dotychczas panujące
standardy. Jej zaimplementowanie to obniżenie kosztów eksploatacji
nawet o 37% oraz jednoczesny przyrost wydajności w jednym.
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4G SMART+

   



Copyright ©2026 www.gudepol.eu   |   niedziela, 12 lipiec 2026         Strona: 4 / 7

KOMPRESOR ŚRUBOWY 4G SMART+ - OPIS PODZESPOŁÓW

PANEL KONTROLNY L26S

Kompresor 4G SMART+ jest wyposażony w nowej generacji panel mikroprocesorowy
układu sterowania L26S. Takie rozwiązanie zapewnia łatwą i czytelną pracę
urządzenia. Układ automatycznie wykrywa wszelkie nieprawidłowości i informuje o nich
wyświetlając rodzaj usterki. W przypadku zagrożenia uszkodzenia sprężarki automatycznie
urządzenie się wyłącza.Panel informuje użytkownika o trybie pracy kompresora.
Czytelny oraz szczegółowy wyświetlacz przekazuje informacje o:

 ciśnieniu roboczym z dokładnością do 0.1 Bara
 zaistniałej usterce urządzenia - z podaniem szczegółowego kodu alarmu
 liczbie przepracowanych godzin łącznie i pod obciążeniem
 czasie pozostałym do wykonania przeglądu serwisowego
 Zapisanych w pamięci usterkach.

Dodatkowe właściwości
 alfanumeryczny wyświetlacz LCD
 Obsługa komunikatów w 8 językach (polski, angielski, niemiecki, francuski, włoski,

hiszpański, turecki, portugalski)
 Zintegrowany zegar pozwalający ustawić 3 harmonogramy pracy dla jednego dnia w

tygodniu
 Port 485 (MODBUS RTU) pozwala na podłączenie kompresora do sieci urządzeń

monitorowanych  lub Internet Chmura LTE/5G
 Automatyczny rozruch kompresora po zaniku napięcia w sieci elektrycznej
 Możliwość podłączenia modułu GSM - otrzymywanie komunikatów w postaci SMS o

pracy kompresora
Możliwość podłączenia kompresora z L26S w kaskadę(nadrzędny/podrzędny/

multi-kompresor).

PRZENIESIENIE NAPĘDU

 4G AIR+ to rewolucyjne rozwiązanie powodujące przyrost mocy poprzez system
odprężenia powietrza wlotowego, pozwala zwiększyć wydajność maszyny do 5%.

 Rozruch gwiazda-trójkąt, silnik elektryczny z zabezpieczeniem klasy IP55.
 Zamocowanie zestawu pompującego na poduszkach wibroizolacyjnych zabezpiecza

przed przekazywaniem drgań na obudowę.
 Łatwy do obsługi zestaw napinania pasków klinowych.
 Jedna z najwyższych wydajności efektywnych w stosunku do mocy silnika na

tle innych kompresorów dostępnych na rynku.
 Niezawodny układ przeniesienia napędu z silnika elektrycznego za pomocą

przekładni pasowej = stabilna praca kompresora bez drgań i hałasu.
 Zintegrowanie filtrów oraz separatora oleju z modułem = redukcja liczby

połączeń z resztą podzespołów do minimum. Najwyższy stopień niezawodności!

AUTOMATYKA

Nowoczesna automatyka oparta na najwyższej jakości komponentach, zabezpiecza
sprężarkę 4G SMART+ przed:

 Spadkiem napięcia w sieci elektrycznej
 Zanikiem fazy zasilającej
 Niewłaściwym kierunkiem obrotów silnika
 Przeciążeniem silnika elektrycznego i wentylatora chłodnicy
 Zbyt wysoką i zbyt niską temperaturą oleju
 Rozruchem nieodciążonego modułu śrubowego.
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UKŁAD CHŁODZENIA

Dwufunkcyjna chłodnica olejowo powietrzna jest wyposażona w wentylator
sterowany przez panel kontrolny. Do jej połączenia z modułem zastosowano przewody
hydrauliczne wysokotemperaturowe. W efekcie gwarantuje ona optymalne warunki
pracy kompresora przy wysokim obciążeniu.
W 4. generacji kompresorów SMART+ zastosowano autorską technologię COOLBOX. Jej
zastosowanie zapewnia efektywne zarządzanie systemem chłodzenia wewnątrz
kompresora, a co za tym idzie – gwarantuje optymalne warunki pracy najważniejszych
komponentów.

OBUDOWA I OBIEG POWIETRZA

Obudowa kompresora śrubowego 4G SMART+ ma zamkniętą formę i kompaktową
budowę. Każdy jej element został wykonany z wysoką precyzją.

 Zwarta i kompaktowa obudowa
 Płyty dźwiękoizolacyjne zainstalowane wewnątrz obudowy wraz z układem

konstrukcyjnym sprężarki pozwoliły na zapewnienie przyjaznej akustyki i
generowanie przez kompresor mniejszej ilości hałasu względem poprzedniej
generacji.

 Osłony obudowy łatwe do demontażu
 Umiejscowienie chłodnicy olejowo-powietrznej w górnej części obudowy zapewnia

najbardziej optymalne parametry pracy kompresora.

TECHNOLOGIA COOLBOX

• COOLBOX - Innowacyjny system chłodzenia kluczowych elementów wewnątrz kompresora.
• Niski hałas - Odpowiednie wyciszenie obudowy zapewnia przyjazną akustykę i generuje mniejszy
hałas względem poprzedniej generacji.
• Kanałowy przepływ powietrza - Zapewnia optymalne warunki pracy najważniejszych podzespołów
w kompresorze.
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DOSTĘPNE ULEPSZENIA NA ETAPIE PRODUKCJI

ULEPSZENIE PANEL STERUJĄCY GP40-PRO-5G + INTERNET CLOUD GSM

Pozycja zawiera wymianę na etapie produkcji standardowego panelu kontrolnego w
sprężarce na model GP-40-PRO-5G z wbudowanym modułem Internet/GSM.
GP-40-PRO-5G jest wyposażony w duży, czytelny, dotykowy ekran pojemnościowy 4,3"
pokryty szkłem hartownaym.
Oprócz cech z rozwiązania standardowego ulepszenie zawiera również:

 Wewnętrzny moduł Internet/GSM do połączenia z Internet/Chmura LTE/5G
pozwalający na zdalne sterowanie i monitoring statusu kompresora

 Wbudowany licznik energii pokazujący zużycie energii
 Możliwość podłączenia kompresora w kaskadę jako urządzenie nadrzędne (Master)
 Komunikaty dotyczące pracy kompresora są przekazywane w 8 językach (polski,

angielski, niemiecki, francuski, włoski, hiszpański, turecki, portugalski)
 Zintegrowany zegar pozwala ustawić 3 harmonogramy pracy dla jednego dnia w

tygodniu
 Port RS485 / Modbus RTU pozwala na podłączenie kompresora do komputera w celu

monitorowania pracy urządzenialub systemów zarządzania, jak np. BMS
 Automatyczny rozruch kompresora po zaniku napięcia w sieci elektrycznej
 Wbudowany buzzer sygnalizujacy akustycznie alarmy.

Internet Chmura LTE/5G zapewnia dostęp do profilu internetowego. Poprzez urządzenia
stacjonarne i mobilne, takie jak komputer, tablet lub smartfon mamy możliwość sterowania całą
pracą kompresora 24h/7 z każdego miejsca na Ziemi. Ponadto system ten jest w pełni
zabezpieczony przed zagrożeniami płynącymi z sieci.
 
Rozwiązanie to zakłada zdalne sterowanie podłączonymi kompresorami śrubowymi. W każdej
chwili możliwe jest przeglądnięcie dziennika alarmów oraz sprawdzenie, czy kompresor nie uległ
awarii. Umożliwiony jest również dostęp do licznika, tzw. zegara serwisowego, gdzie
wyświetlany jest m.in. czas pracy kompresora, czas wymiany filtrów czy pozostała ilość godzin do
przeglądu serwisowego.
 
Zintegrowany system pozwala na zmianę parametrów urządzenia takich jak: ciśnienia roboczego,
programowania ON/OFF czy harmonogramu czasu pracy. Zdalny dostęp zapewnia możliwość
konfiguracji parametrów maszyny czy uzyskanie aktualnych informacji o systemie.
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ULEPSZENIE WYMIENNIK CIEPŁA

Nowy model wymiennika ciepła WH to doskonały sposób na zwiększenie oszczędności. Efektywność cieplną wymiennika
można wykorzystać do systemu grzewczego jak i do podgrzewania wody użytkowej. Przy systemie wymiennika WH mamy do
dyspozycji 75% mocy elektrycznej pobieranej przez sprężarkę z sieci.

Dzięki wytrzymałej i optymalizowanej konstrukcji wymiennik WH przystosowany jest do efektywnej pracy przez wiele lat
 w całym zakresie zastosowań. Innowacyjny wzór przetłoczeń na płytach wymiennika WH sprawia, że jest to najlepszy wymiennik
ciepła na rynku, znacząco zmniejszający zużycie energii i obniżając emisję CO2.

Materiał:
 Płyty przedniej: AISI 304L
 Płyty: AISI 316L
 Króćce przyłączeniowe: AISI 304L
 Lutu (spoiwa): miedź

SILNIK IE4

Dzięki zastosowaniu silnika klasy IE4, klasyfikowanego jako silnik „Super Premium Efficiency”, zgodne z regulacją UE
MEPS, kompresory serii 4G SMART+ odznaczają się wyraźną oszczędnością energii oraz mają niższe koszty operacyjne w
porównaniu do silników IE3, które są klasyfikowane jako „Premium Efficiency”. Dodatkowo silniki klasy IE4 generują mniej emisji
cieplnych i CO2, co pozytywnie wpływa na środowisko naturalne.

 

Strona firmowa produktu: https://www.gudepol.eu/product_info.php?products_id=12723

 


